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重視研發 ·產品創新 · 性能第一

慶鴻公司創立於1975年，為台灣開發出第一部全電晶
體式放電加工機,CNC放電加工機,商品化線切割機的台灣最
大放電加工機工廠，自有品牌 CHMER行銷全球，目前也是
兩岸華人生產線切割機的最大製造廠。

慶鴻公司的CNC控制器硬體、軟體、高頻高功率放電
模組，線性馬達及自動穿線等關鍵組件也都是自己研發、
生產；今年更推出高精度GV543L 、GX432UL及GX640AL

、GAX430L+等共4系列10機種，全部都是採用Linux作業
系統及 Ether CAT 的最新CNC控制系統及加工節能超過
30%，且加工速度為台灣最快的線切割機。

也曾與全球最大同業瑞士CHARMILLES公司建立ODM
合作，長達二十年之久，使慶鴻公司產品不論在品質或是
技術都大幅提昇，追求更加卓越的境界，提供高精密、高
效率的專業『線切割機』、『放電加工機』、『深孔機』、
『高速加工機』、『高精密雷射切割與焊接機』，產品廣
泛應用於~航太工業、交通運輸工業、醫療業、資訊3C·····
等產業上，滿足模具及部品加工業者需求!

因重視創新研發累計已獲得台灣工具機研究發展創新
特優獎等及卓越中堅企業獎(台灣隱形冠軍）等，慶鴻更已
累計獲台灣精品獎42項產品，更獲台灣精品獎4個金質獎、
4個銀質獎。為台灣創新研發能力最佳工具機廠之一，更為
台灣線切割機生產規模,加工精度及加工速度都是第一的龍
頭。

品質政策: 顧客滿意·品質第一

服務至上·技術領先

經營理念: 誠信基礎·卓越目標

滿意顧客·保障員工
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GV,GX-UL系列(400,500行程)

全新高剛性梯形底座設計可使底座壓力分布寬度大,荷重作用下底座壓力小且較均勻分布,具

有極佳的穩定性及堅固性。工作物於XY軸上方移動，無論工作台於任何位置機台皆能穩定的

支撐,確保加工定位精度不受影響達到高剛性、高穩定性和高精度之需求,展現卓越加工穩定

性與精度,比過去同行程的精度提昇30％以上。

線切割機系列 高精度

機台結構

GV,系列 (GV543L,GV643L)

自動化的

自動升降水槽門

上下升降水槽門可以改善側開門開啟時妨礙

活動空間的問題，自動升降、自動上鎖的水

槽門不但方便工件的上下，也可配合工廠自

動化的需求和機械手臂使用。

節能的

變頻冷卻器

較低的水溫可以減輕放電加工對工件產生的

熱效應以及降低銅線斷裂的機會，以進行穩

定加工。使用節能變頻冷卻器冷卻加工水溫

，比較起定頻冷卻器可以節省耗電量45%以

上，自主式溫度偵測更將水溫控制在

± 0.3° C。

創新·卓越·科技 高精度
雙平衡線性馬達

高剛性梯型結構

穩定性
智慧加工輔助系統

智慧段差控制

高頻高速穩壓系統

自動穿線
穿線剪線時間縮短

斷線點自動穿線

零組件少維修簡易

高節能
V2放電電源模組

水循環系統

變頻泠卻器

操作性
標配19”觸控螢幕

EtherCAT自動化技術

全新Linux作業系統



獨創的

雙平衡式線性馬達

線性馬達的優點

全球線切割機搭配的線性馬達都為平板式或圓棒式，惟有慶鴻全部搭載高成本雙平衡線性馬

達，在同樣安裝空間推力能比平板式高1.5倍左右，雖只採自然泠卻(無需水泠卻或風扇泠卻)，

馬達表面溫度只比環境溫度高攝氏2度左右，正常使用可保證5年內如故障免費換新，且不會

有平板式線性馬達動，定子間有很強吸力，有造成機台結構變形的可能。

線性馬達 V.S. 滾珠導螺桿

要將線性馬達的特性發揮得淋盡致得必須在硬體部分装配線性光学尺(0.1～0.5um解析度)來
達成。每一部的新系列線切割機都是通過嚴格品質控管:射校正精度及Ball-Bar尋圓測試等完
整測試才現於市場上。

使用六~七年後
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段差穿線

直覺式的參數調整畫面

可以針對市面上不同廠家的銅線

設定各別穿剪線參數。

100組NC加工程式履歷

紀錄最新100組NC程式資料，由資訊版可得

起割點、斷線點座標位置及工作時間自動

記錄，便於查詢所有已執行NC程式加工訊息。

3999 組程式孔加工資訊

紀錄3999組孔加工資料，允許使用者

查看多模孔加工狀況並允許復歸重割。

畫面監控

可以記錄每一個執行動作，大幅提高

AWT穩定度及穿線成功率。

可靠的

新一代自動穿線裝置 (AWT)
慶鴻持續精進新一代自動穿線裝置，穿、剪線時間縮短20%以上，剪線耗材壽命提升100%以上，

剪線時耗電量節省18% ，效率提升更節能,亦是全球設計最合理零組件最少，維修最簡易的自動

穿線裝置。

起割點

斷線點 · 穿線點

AWT裝置視圖

多孔穿線測試實況

全新伺服模組AWT系統

▌ 獨一無二的「EC張力控制技術」，可獲近

乎100%的穿線成功率，實現無人化加工及

智慧生產的可能。

▌具備斷線點浸水穿線執行功能，減少重回起

割點與洩水、進水流程的時間。

▌依加工條件可自由設定穿線執行模式，任何

穿線問題皆能輕易排除，達成連續加工可

能。

▌搭配自動穿線輔助裝置，高厚度穿線將不再

是惱人之事。

▌結合自動液位控制功能，執行多組非等高度

加工任務，也能完全自動化，大幅提高生

產效率。

▌段差加工工件穿線，輕而易舉；精準表現。

▌兼具速度與穩定，執行多孔穿線，令人無可

挑剔。



高效節能的

水循環系統

水溫控制在±0.5°C

自動補水功能:新一代水循環系統搭配智慧感知檢測，可於
水箱的水量不足時自動補入，無須擔心水量不足造成加工
窘境，有效取代人工檢查水量作業，免除人力補水以及加工
時水量不足而停機的延誤。

智慧液面控制系統:於加工作業時，只需將加工物架設完成
、啟動加工後，「智慧化液位控制」會配合工件自動調整加
工液高度，即使一次要加工不同厚度工件，也可在加工過程
中自動調整液位高度，可有效減少加工前置作業時間。

01

02

03

自動補水功能

(選配)

智慧液面控制系統

專利

專利

方便的

智慧段差控制 (ISC)

精準的

高頻高速穩壓系統 (HPAVR)模組

專利的

智慧加工輔助系統 (IWA)
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專利

高效節能型水循環系統 與舊式比較提升紙網壽命35%以上，降低過濾PUMP故障率98%
以上，提升離子使用壽命30%以上，大幅降低耗材使用成本。

外來交流電源電壓會有高低變化時，高頻高速穩壓系統能即時供應穩定直流，使
放電速度,面粗度均一確保加工精度穩定，且粗加工不易斷線，亦將放電電源與輸
入電源有較好隔離，確保放電系統的安全性。



高速穩定的

V2放電電源模組

新一代的

節能型控制器

▌ 標配19”(選配21”)觸控螢幕和滑鼠，選配RFID讀取器或條碼掃描器

▌ 搭載全新的Linux作業系統，並採用EtherCAT通訊。

▌ 高達7軸EtherCAT通訊同步控制，並支援EtherCAT放電模組，通訊速度提升10倍。

▌ 整體採最新ALL IN ONE無風扇設計，比較起舊型控制器，零件使用數量減少80%

，體積與重量均減少88％以上，耗能降低70%。

▌ 整體配線減少20%，省去繁雜線路配置，提高產品壽命(MTBF)。

▌ CPU採用四核心系統， 運算速度高達2.0GHz，RAM升級至4GB ，運算時間只需以

往的1/4。

▌ 內部提供32GB高容量儲存空間並支援觸控螢幕與熱插拔USB ，提升使用方便性。

▌ 支援工業物聯網服務(Databases、OPC UA、GLink)、智慧工單與線上量測系統。

▌ 支援CANopen驅動器即時線上參數讀/寫功能，可快速進行機台的調適。

▌ 可選配遠端監控系統，透過個人手持裝置隨時遠端了解機台狀況。

最新的

乙太網控制自動化技術 (EtherCAT)
EtherCAT具有高精確度、反應快、易擴展、高獨立性特性。慶鴻/舜鵬科技的EtherCAT可彈性擴充所有廠

家的EtherCAT裝置(SERVO/DIO/AIO/ADIO)，透過軟體設定EtherCAT七軸(X、Y、Z、U、V、B、AWT) 。

全新的

Linux作業系統
全新GenOS是由慶鴻/ 舜鵬科技開發的即時作業系統，可滿足高性能的多軸同步運動控制之需求。系統可支援資料

庫，FTP與OPC UA檔案傳輸協定，遠端桌面等附加功能，實現大數據收集、設備聯網與智慧機械，也易於將機台

資訊整合至製造執行系統(MES)。

智慧的

放電表面平滑控制迴路 (QMS)
粗加工斷線後再啟動表面沒有接刀痕，提升加工表面品質

特殊的

超硬合金迴路 (SAC)

適用於超硬合金，譬如鎢鋼、純鎢、純鉬、鈦合金、鎳基合金等，的切割。

N-series

NET 

P
/
V
/
T
-
C
m
d
E
N
C

(R
J4
5)

Y AxisX Axis U Axis V Axis Z Axis AWT Axis A或B Axis

EtherCATPG

V2
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V2

放電HIGHT POWER採用V2新技術，能將產生逆電勢自動回送電源供應端，比舊系統節電28%，能
穩定加工且加工速度提升15% 。

獨特的

黑盒子模組化設計

慶鴻線割機將複雜的各種電路因應減化維修技術，採用最容易維修保養的黑盒子模組化設計，各重要系統如HPAVR
及HIGHT POWER放電模組等均採用黑盒子模組化，機台使用可超過20年，ETHER CAT電控系統及放電系統等萬一故
障維修最容易，維護成本最低。

能28%

-28%



行動的
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遠端監控和機聯網系統



面對的

淨零碳排
迎接AI智能與面對綠色機械浪潮來襲,節能、淨零碳排、負碳等碳管理問題日漸受到高度重視，

慶鴻公司持續不斷精進及改善，導入模組化產品可減少組裝產品的零件數、設計工時和組裝工

時，採用節能與性能優越的產品減少加工時的CO2排放量，透過優化機械動作的實際證明實現

新產品的省電化。

新舊機型節能比較

(GV系列)

工件材質:SKD-11

工件厚度:30&20 mm

加工線徑:Ø0.20mm

加工刀數:5刀

加工工時:P=25min D=20min

精 度:3µm

表面粗細度:

Ra 0.20µm
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高精度機型

▄ GV643L

▄ GV543L

高精度機型

▄ GV432L 

▄ GV532L

佔地面積圖

佔地面積圖

佔地面積圖

佔地面積圖



高精度機型

▄ GX432UL

▄ GX532UL

高性能機型

▄ GX643UL

▄ GX430AL

佔地面積圖

佔地面積圖

佔地面積圖

佔地面積圖



▄ GX640AL

高性能機型

高生產性機型

▄ GAX430L+

佔地面積圖

佔地面積圖

標準機型規格表

線馬保固5年 (動子 + 定子) 10年定位精度保證



標準機型規格表

註1: 浸水加工高度為Z行程-45mm。

註2: 本公司隨時在進行研究改進的工作，因此保有隨時更改設計、規格尺寸及機械結構之權利。

標/選配件


