




線性馬達於“轉角”的特性有顯著提升

    

 

線性馬達 vs 滾珠導螺桿

Ball-Bar 循圓檢測

RQ線性馬達機型（真圓度6-8μm） 傳統滾珠螺桿機型（真圓度15-20μm）

線馬Linear機型 (R角失真精度3μm) 

光學投影倍率120X

傳統Ball-Screw機型 (R角失真精度4~5μm)

光學投影倍率120X

誤差於 4~-5µm 內
基準線基準線

 RQ Series

線性馬達

使 用 兩 年 後

銅線 = 0.20mm/BS  工件 = SKD11           厚度 = 50mm 
加工刀數 = 3 刀   銳角 = 30°            表面粗糙度= Ra0.58μm 半徑(R)= 0.20mm

RQ系列
（線性馬達）

其他機型
(滾珠螺桿 )

5刀 Ra0.23μm 5刀 Ra0.28μm

減少形狀精度的誤差
(尤其是線段接圓弧的混合切割路徑) 表面精度的提升  

《切割輪廓》

A:6mm B:4mm

RQ系列搭載慶鴻UX1線性馬達驅動，低耗能下提供更強大推力，確保每一次移動的穩定與準確度

。實現無摩擦、無背隙、無動能轉換損失、無震動、及高響應之卓越性能。使用壽命也因獨家設

計之優異功能而大幅提升。

CHMER WEDM   ▌  RQ   ▌  03 CHMER WEDM   ▌  RQ   ▌  04

單位:mm

加工條件：

要將線性馬達特性發揮得淋漓盡致，須光學尺(0.1μm解析度)的巧妙搭配來完成，每一部的RQ系列

線切割機都是通過嚴格品質控管；雷射校正精度及Ball-Bar循圓測試等完整測試才呈現於市場上。

選配AC-μ精修迴路功能與線性馬達絕佳搭配

，有助於提升四面修細加工速度和均勻度，能

獲得傳統滾珠螺桿所不及的絕佳精修表面。

銅    線 = 0.20mm/BS 工件 = SKD11      

加工刀數  = 5 刀  厚度 = 25 mm

表面粗糙度 = Ra0.23μm

上

中

下

線段 A 線段 B 線段 A 線段 B

上 5.999 3.999 5.999 3.998
中 6.000 3.998 5.998 3.995
下 6.000 4.000 6.000 3.999

誤差量 -0.001 -0.002 -0.002 -0.005

線性馬達 滾珠螺桿

加工條件 :  
銅線 = 0.20mm/BS  
厚度 = 50mm  加工刀數 = 3 刀 

工    件 = SKD11
線性馬達 光學尺 Ball-Bar循圓檢驗 雷射檢驗
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